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ANFACO-CECOPESCA

ASOCIACION NACIONAL DE FABRICANTES DE CONSERVAS DE PESCADO Y MARISCOS
ANFACO-CECOPESCA, es una organizacion singular del complejo mar-industria que

defiende activamente los intereses de sus asociados y desarrolla soluciones de alto valor

en la busqueda de su competitividad empresarial. Activa desde el aio 1904. »
£ 255 EMPRESAS ASOCIADAS
% § § NACIONALES E INTERNACIONALES
£ Méas de 11.600 M€ de facturacion global.
2 | & S SO . ¥ Méas de 25.000 profesionales empleados directamente.
: ¢ 20w W a2 ¥ & 5 A Mas del 65% de la facturacion y el empleo nacional de la
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ANFACO-CECOPESCA

ASOCIACION NACIONAL DE FABRICANTES DE CONSERVAS DE PESCADO Y MARISCOS
ANFACO-CECOPESCA, es una organizacion singular del complejo mar-industria que

defiende activamente los intereses de sus asociados y desarrolla soluciones de alto valor
en la busqueda de su competitividad empresarial. Activa desde el aio 1904.

| q
a4 E ) s . 529 CLIENTES de servicios tecnoldgicos y de |+D+i,
SRR - ¢ By ‘ ’ : R : pertenecientes a multiples sectores de la industria
oL 8 - S N °  marinay alimentaria.
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2 R Q 54 clientes internacionales de 25 paises.
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ANFACO-CECOPESCA

CYTMA| Centro de Tecnologias Avanzadas de Investigacion para la Industria Marina y Alimentaria

Tiene un papel fundamental como agente dinamizador de la innovacién empresarial en la industria marina y
alimentaria hacia la I1+D+i, proporcionando las herramientas necesarias a las empresas para que puedan afrontar

la ejecucidn de los diferentes proyectos y apoyandolas tanto en la gestidon de proyectos como en el desarrollo de
la investigacion.

Lineas en |+D+i

BIOTECNOLOGIA - DIGITALIZACION - RECURSOS MARINOS - SOSTENIBILIDAD Y
SALUD INDUSTRIA 4.0 ACUICULTURA ECONOMIA CIRCULAR
» Caracterizacionde fuentes < Dellaboratorio ala granja, * Preservaciény gestion de los * Rediseno de procesos para
alternativas de compuestos implementacién de tecnologias recursos marinos. nuevos modelos de negocio.
funcionales. habilitadoras, integracion de * Mejorade laproduccionacuicola < Valorizacion de subproductos.
* Interaccidn dieta-salud. datos biologicosy de proceso, y seleccion genética. * Gestion, ahorroy optimizacion
Adaptacion de la nutricion a y simulacion de procesos » Desarrollo de técnicas acuicolas. de la eficiencia energéticay de
cada etapa del ciclo vital. industriales. * Implementacion de herramientas los recursos hidricos.
» Cadenaalimentariasegura. < Desarrollo de plataformas de TIC y acuicultura 4.0. * Ecodiseno de procesos,
Mitigar riesgos, control de control TIC. productosy envases. o D
- ., . :Q:‘J o
procesos, trazabilidad. * Impresion de alimentos en 3D. ! !"
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ANTECEDENTES INDUSTRIA ENVASADO

FUNCION DEL ENVASE

Un correcto diseno/seleccién de envase debe ayudar a:

« Garantizar la seguridad alimentaria del producto.

Proteger el alimento frente al transporte.

Buscar |la practicidad del consumidor.

Dar respuesta a las necesidades y exigencias de la

distribucion.

» Facilitar el correcto proceso de envasado en la produccion.

« Garantizar un coste adecuado que haga al producto
competitivo.

* Envase adecuado a las nuevas politicas medioambientales.

* Informacion.

“Un envase tiene que dar respuesta a las necesidades de D
o 7 ° . ” O" -
conservacion de un determinado alimento 1 &* 4"
, [JoRNADA ]
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ANTECEDENTES INDUSTRIA ENVASADO

ORIGEN DEL MATERIAL DE ENVASADO

AN
ﬂ‘F@
il o 2 %
MINERAL VEGETAL/MADERERO QuiMico PETROQUIMICO

ENVASE
PRIMARIO

ENUASES r
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ANTECEDENTES INDUSTRIA ENVASADO

ORIGEN DEL MATERIAL DE ENVASADO

et

VEGETAL/MADERERO PETROQUIMICO

ENVASE
SECUNDARIO
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ANTECEDENTES INDUSTRIA ENVASADO

ORIGEN DEL MATERIAL DE ENVASADO

A
A\‘FA,\_
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MINERAL VEGETAL/MADERERO PETROQUIMICO

ENVASE
TERCIARIO
O EMBALAJE
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ANTECEDENTES INDUSTRIA ENVASADO

USO DE PLASTCOS

@ son facilmente reciclables Es posible reciclarlos (@) Son dificimente reciclables

N\
Oy &y 6B &y O

PETOPETE HDPEoPEAD VoPVC LDPE PP Otros
Tereftalato Polietileno Viniticos Polietileno Polipoprileno Poliestireno Resto de resinas
de Polietileno  de alta densidad de baja dgensidad de plasticos

o mezclas

NO APTOS PARA NUEVOS ENVASES ALIMENTARIOS

Barrera a Resistencia térmica Resistencia Otras
Material Humedad Gases Congelacién Esterilizacion quimica caracteristicas
LDPE Alta Muy baja Buena, -50°C No resist. >90°C Excelente Termosellable
HDPE  Alta Muy baja Buena, -40°C Acept. =110°C Excelente Termosellable
\pP Alta Baja | Baja, -20°C  Buena =135°C  Excelente Termosellable
Transparente
PS Baja Baja Baja, -10°C  No resist. >70°C  Sensible a Fragil
acetonas, ésteres
PVC Alta Moderada Baja, -10°C  No resist. >70°C Buena/Sensible a Termoformable
acetonas
PvdC Muy alta Muy alta Baja, -10°C  No resist. >90°C Buena/Sensible a Alta barrera para
acetonas multicapa
PET Moderada Moderada Buena, -40°C Buena 120- Buena/Sensible a  Alta resistencia
200°C acidos, fenoles mecénica
PA Alta Alta Buena, -40°C Buena =130°C Buena/Sensible a Resistencia
acidos, fenoles mecanica
EVOH Baja Muy alta l Buena, -40°C Buena =130°C Excelente Alta barrera para
multicapa

/
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PROBLEMATICA

ESTRATEGIA EUROPEA DE PLASTICOS

» Reducir los residuos procedentes de plasticos de usar y tirar, asi
como de los aparejos de pesca.

500 000 TONELADA§ DE PLASTICO . . et . . .
EN LOS OCEANOS » Restringir la utilizacion de microplasticos en los productos y normas

para la definicién y etiquetado de los plasticos compostables y
biodegradables.

» Nueva Directiva sobre instalaciones portuarias receptoras,
destinada a resolver el problema de los desechos marinos, con
medidas para garantizar que la basura generada en barcos o
recogida en el mar no sea abandonada, sino que se devuelva a tierra
para su adecuada gestion.

» Mejorarlaeconomiay la calidad del reciclado del plastico.

“Si no cambiamos el modo en que producimos y » Orientacion de la innovacion y la inversién hacia soluciones
utilizamos los plasticos, en el aio 2050 habra mas circulares en este campo. e
plastico que peces en nuestros océanos.” 5 QP ale
=
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DEMANDA DEL CONSUMIDOR

CONCIENCIACION SOCIO-POLITICA

>

>

>

>

Recursos naturales sostenibles.
Materiales ecofriendly.
Proteccion del medioambiente.

ECOENERGY
Uso de energias verdes. e

...... ) S
Producto de proximidad. % -------- Y ........
Precio. @ == @

ol |
o
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DEMANDA DEL CONSUMIDOR

TENDENCIA DE CONSUMO DE ALIMENTOS INNOVACION ENVASADO

» Productos frescos, y productos eco, bio, green, ...
« Minimamente procesados.

» Envases monodosis y porciones individuales,

» Productos transformados y sequros, green label. adaptados a cambios en la unidad familiar.

«  De facil preparacién. Ahorro de tiempo. » Conveniencia: platos preparados, comida para
» Productos con buena relacion calidad/precio. llevar, microondables, autocalentables, ...

* Ahorro econémico. » Mejor conservacion.
> Productos gourmet  Diseno atractivo permitiendo la visualizacion
» Uso de nuevas tecnologias de comunicacion. del producto.

Interaccion consumidor-empresa a traves del producto. . Uso de materiales biodegradables o

» Productos sostenibles (alimento y envase). compostables.

* Reduccion de material plastico en envasado. o{:' 3
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RETOS DE LA INDUSTRIA

. ida atil del ali to.
1. Aumentar la vida atil del alimento TENIENDO EN CUENTA:

= Nuevas tecnologias de

2. Reducir, eliminar o minimizar la flora alterante y -e
analisis y proceso

patégena.
= Sistemas ecoeficientes
3. Mantener la integridad sensorial y nutricional del = Sostenibilidad de recursos
alimento. = CADENA de VALOR:

desperdicio O

4. Envases menos contaminantes.

P
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MEJORAS EN EL PACKAGING

Capacidades de producciéon mundial de bioplasticos

3000 2,856 2,871
2,579 2,643

La sociedad en general toma conciencia del problema del uso abusivo del 55 R R

2,1

1,046

1,952

2000 865

plastico y demanda el uso de materiales alternativos (en Europa esta demanda
1500 1,533 1571 b e

En miles de toneladas

supone ya el 26% sobre la mundial).

1,365

1000 o
1,051

500

Demanda de envases con nuevos materiales (al menos biodegradables) que

o — = - — L

2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025

asemejen las propiedades actuales de los plasticos en proteccion de alimentos.

[ Biobasados/no-biodegradables Pronéstico
Biodegradables I Capacidad total

Fuente: European Bioplastics-nova-Institute (2020)
Mds infe i« biople i

' &

Actualmente, el 75% de los materiales biodegradables o compostables para alimentos, como PLA, PVC, PET, PE y PA,
se destina a productos no duraderos. Y su produccion sigue aumentando.

El uso de calor en productos ya envasados, en determinadas etapas y productos, sigue siendo un escollo tecnoldgico
para su implantacion.

Existen potenciales materiales termorresistentes, pero a fecha actual pueden resultar costososy oD
de baja produccion.

,/ *A.A
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BIOPOLIMEROS

NATURALES Polisacaridos: ALMIDON, CELULOSA, QUITOSAN, RESINAS FURANICAS.

Proteinas: COLAGENO, GELATINA, ZEINA, GLUTEN, CASEINA.

Lipidos: GRASAS Y ACEITES ANIMALES, ACEITE SOJA, RESINAS FURANICAS.

BIOTECNOLOGIA Polimerizacion: PLA, BioPET, PBS, PBSA, ...

Microorganismos: PHAs(PHB, PHBV)

€I -
ENUASES

P
,1 2
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BIOPOLIMEROS

ALIMENTOS ENVASADO CON MATERIALES POLIMERICOS BIODEGRADABLES

= Productos con elevada humedad.

= Necesidad efecto barrera a vapor aguay gases
= Precisaconservacion en frio(refrigerados)

= Proteccion a humedad exterior.

= Resistencia mecanica, quimicay térmica.

ENUASES .
' SOSTENIBLE

ANFACO 3
CECOPESCA PESOUERDS — -
30JUN-2025




BIOPOLIMEROS

ENVASES CON MEZCLAS DE POLIMEROS (PRODUCTOS FRESCOS, CONSUMO READY-TO-EAT)

& =~
st P
Cartén /LDPE \e |
i e .
AN &
/&, B® Celulosa c/s LDPE o PP
/81
i 5;»" (MAP)
: @
‘BI@)& a
',."Q
Celulosa Papel/L.DPE Almiden ey

R
ENVASES |
ANFACO SOSTENIBLES
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BIOPOLIMEROS

Estan basados en

recursos renovables \

Recursos renovables

Estan basados en recursos
renovables y son biodegradables

J

- - Bioplasticos
Bioplasticos

Polidcido lactico (PLA)

* PE de base bioldgica

Polihidroxialcanoatos (PHA)

PP de base bioldgica
* Succinato de polibutileno

(PBS)

PVC de base biologica

No biodegradable - === - == - - = - - - - - L — - — - -~ Biodegradable

Plasticos convencionales

Bioplasticos

* Polietileno (PE) Tereftalato adipato de

polibutileno (PBAT)

™

Son biodegradables

* Polipropileno (PP)

x+  Policloruro de vinilo (PVC) Policaprolactona (PCL)

Recursos no renovables ,1

ANFACO
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ULTIMAS INVESTIGACIONES

ITENE (Plantpack): incorporacion de algas marinas y almidén al papel y cartén del
recubrimiento ofrece "propiedades positivas en el mantenimiento de alimentos con elevado

contenido en grasas”

UPV/EHU y Univ. Est. Colorado (USA) homopolimeros reciclables quimicamente:
« el polilgamma-butirolactona) presenta adecuadas propiedades mecdnicas, pero una alta

permeabilidad a diferentes gases y vapores.
 la poli(trans-hexahidroftalida) muestra propiedades opuestas: es muy rigido y presenta una

baja permeabilidad.

o T
,1 E..T;EZ") Pl

T ———
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http://www.packaging.enfasis.com/notas/68495-crean-plastico-partir-algas-cultivadas-co2-industrial
http://www.packaging.enfasis.com/notas/68495-crean-plastico-partir-algas-cultivadas-co2-industrial

ANFACO-CECOPESCA Y BIOMATERIALES

| © © @ | Gestion de corrientes residuales de la Industria conservera.
CONSERVAL https://conservalproject.com/

e Promover el desarrollo sostenible en el area atlantica del sector pesquero:

Ll B

" ecoetiquetado, estrategia ecoinnovadoras, consumo responsable y sostenible.

NEPTUNUS https://neptunus-project.eu/

Produccidén de bioplastico antibacteriano basado en quitosano,

(o) IEERIEREN  quitinooligosacaridos y nanoparticulas.
http://fish4fish.dbcf.unisi.it/

Produccion de biocidas a partir de subproductos de crustaceos.

oo
“&: cos https://www.betelgeux.es/proyectos/proyecto-biocos-1/

empresas del sector transformadory su reincorporacion a lineas productivas.

B@.I. Desarrollo de bioplasticos a partir de subproductosy aguas residuales de
I

https://anfaco.es/biocenplas-biorrefineria-centralizada-para-la-valorizacion-de-efluentes-del-sector-transformador-de-

pescado-en-forma-de-bioplasticos/ ,1
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BIOCENPLAS

-

Compostaje

CETAQUA

Conservera: films para
flejado/embalado

CENTRO TECNOLGGICO DEL AGUA

elelefe
elelele

lelele

il

Transformador de
pescado: envases
para producto
refrigerado

CREIUS
U=

BIOCENPLAS

/4

ANFACO
CECOPESCA

Film/

Cocedero de mejillon.
Envases para producto
congelado

Transformador de
pescado: envases
para producto
congelado

“Basqueda de alternativas al plastico convencional e implantacion de Economia Circular”

Xm 5w

-

CECOPESCA

ammD -
ENUASES =
PARA PRODUCTOS
PESQUEROS
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BIOCENPLAS

BLQ@.I.

PT1. Preconcentracion de la materia organica de los efluentes de industrias transformadoras

(CETAQUA).

Ensayos de rendimiento en base a distintos sistemas de precipitacion y concentracion de materia organica.
- |
= Coagulacion Floculacion  Decantacion  Floculantes convencionales:
Il BEH — . Cloruro férrico

Efluentes de | R R | E R I Policloruro de alumino

industria P | S | .

pesquera/ PRARATIE | R » Floculantes green:
Alginato de sodio
conservera . - Quit
Materia organica uitosano

pre-concentrada

RESULTADOS: No se obtuvieron mejoras en la preconcentracion usando floculantes.
La materia ya se encuentra lo bastante concentrada a su salida de la industria.

4
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BIOCENPLAS ZigEen

PT2. Produccion de acidos grasos volatiles a partir de efluentes de industria transformadora
preconcentrados (CETAQUA).

Materia organica

pre-concentrada I i

Fase liquida rica en Acidos N —
} grasos volatiles(AGV) o AGVS
} Residuo Filtracion Extraccion

s liquido-liquido
Fermentacmn Separacion solido ™ [ JV\ (GRAS)
(Reactor acidificacion) s'élic.io- ¢
liquido Valoracion

energética

RESULTADOS: - Fase de produccion -

wie, ..
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BIOCENPLAS ZigEen

PT3. Seleccion de la mezcla de AGV y produccion de PHA (CRETUS).

Extraccion liquido-liquido (GRAS)
+ destilaciéon multicomponente

Fase liquida rica en Acumulacién maxima: Extraccion PHA:
Acidos grasos —— -~ Mezcla 6ptima - Vamado del_r,eactor IIS);Srf)il(;/:ggens
volatiles (AVG) de AGV - Centrifugacion e

- Filtracion R -~ - Etc.

» = - N -

+ ><,_‘:‘ = y;:,‘—‘

Cultivo Mixto In6culo CMM Masa

Microbiano ~7  enriquecido . microbiana
(CMM) ' Fermentacion FBR
Fermentacion SBR (Reactor de acumulacion)
(Reactor de enriquecimiento)
RESULTADOS: = Se hadefinido experimentalmente la mezcla éptima de AGV para la obtenciéon de PHB:PHV (88:12).

» Se haoptimizado el crecimiento del CMM alcanzando una produccion de un 55,91 % de PHA.
= Se ha maximizado la produccién de PHA hasta un 70% con una proporcion PHB:PHV (89:11). -
» Se haoptimizado la extraccion de PHA con solventes organicos y solventes green. O P g

ANFACO ’
CECOPESCA PESOUERDS — -
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BIOCENPLAS ZigEen

PT4. Aplicacion de PHA como material de envasado para la industria alimentaria (ANFACO).

1. Formacion Film PHA por solvent casting

Disolucion Mezcla/Agitacion Evaporacion de solvente

PHB:PLA (30:70)
+aditivos

2. Desarrollo de laminado de PHA por extrusién

- Homogeneizador

Extrusor

[JoRnADA Sl
ENUASES
ANFACO T
CECOPESCA PESOUERDS — -
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BIOCENPLAS ZigEen

PT4. Aplicacion de PHA como material de envasado para la industria alimentaria (ANFACO).

Pruebas de resistencia/elasticidad:

Pruebas de sellado/vacio/termoformado:

'
ROt

Laminados  Filmsobtenidospor Pruebasde termoformado
PLA:PHB70:30, solvent casting PLA:PHB

B

[Sonnana Rl
ENUASES
P
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Biofen’
BIOCENPLAS

PT4. Aplicacion de PHA como material de envasado para la industria alimentaria (ANFACO).

Aplicacion de biopolimeros termoformados en el envasado de productos de la pesca transformados:

Analisis sensorial cocido de lomos de merluza

e P s PHB

3 diaS a +2 QC lzspecto

Textura Color
Sabor extrafio v Olor merluza
0

Sabor pescado Olor pescado

Sabor merluza Olor extrafio

Cajas listas con pescado y film Productos listos para
(izquierda estandar, derecha con su distribucién

PHB)antes de cubrir con hielo.

Analisis sensorial

= X3
ANFACO

CECOPESCA PESOUERDS — -
30JUN-2025
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BIOCENPLAS ZigEen

PT4. Aplicacion de PHA como material de envasado para la industria alimentaria (ANFACO).

Aplicacion de biopolimeros termoformados en el envasado de productos de la pesca transformados:

Formacion de hamburguesas Laminas protectoras de PHB

de pescado en instalaciones (izquierda)y papel (derecha)
de Pescados Rubén.

Analisis sensorial
3 dias, +2°C

' Elaboraciénala plancha(2 min)

No se perciben notas extranas en
cuanto a olor y sabor del producto.

PHB favorece separacion de la
masa de la hamburguesa. ey =
g :O:" ;

Papel mas adherente con la masa. o 4 "
ENUASES [
ANFACO CPARA PROBLC
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Biofen’
BIOCENPLAS

PT5. Determinacion de la biodegradabilidad anaerobia del bioplastico obtenido (CRETUS).

Fermentacion Plantas 'fabricas”

« Se han enviado varias de las laminas obtenidas por solvent Energla (electricidad) ~ C02 M0 Luzde' sol
casting para comenzar los ensayos de biodegradabilidad °"'ge"° COz, Hz0
de los mismos I e e

) Medio de -
crecimiento
. . ., (fuente de Compostado
* Se estima que el proceso de digestion dure unos 15-40 piah . carborp) \' f
, slamiento y
dias. _purificacion B'Oque de Ajmidon n
v de cons-  Celulosa
il Acido lactico truccion  pecting
. Acido asparico deBP  Proteinas  pocoeccion
t L. g'zpl!,ca,és) de residuos
PLA ,
TITA I | Reciclado
f‘_qu Basura
Sintesis y/o  Procesamiento
: 3 Productos
- Sin resultados por el momento - G ER ’ terminados
= >
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BIOPLASTICOS - PROBLEMAS A SOLVENTAR

Centralizacion de las materias primas (subproductos alimentos).
Competencia por los residuos organicos.
Alto coste de produccion.

Uso no declarado de aditivos.

Informacion confusa respecto a biodegradable o compostable.

Gestidon inadecuada de subproductos(seleccion consumidor).

vV V V VYV V V VY

No se alcanzan completamente las propiedades de los plasticos convencionales:
= No soportan temperaturas altas(>100°C).

= Solubilidad o pérdida de propiedades en contacto con agua con el paso deltiempo. % Y

ANFACO :
CECOPESCA PESOUERDS — -



GRACIAS

Dra. Antia Verde Rodriguez

averde@anfaco.es
0034 986 469 301
www.anfaco.es

ANFACO - Ak
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